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VORTEILE

EIN MUhseliges Drehen der Schldger entfallt
Keine Unwucht durch Abnutzung der Schlager

Vibrationen werden reduziert

Langere Lagerlaufzeiten durch Reduktion der

Vibrationen

Technische Daten

Leistung ca. 0,2 - 0,#to/h

Hammermuhle HM.50

Bei hoherer Eingangsfeuchte besteht die Gefahr dass
die Mahlsiebe zuschmieren.

Die Sieblochung betragt &4-8mm.

Die Hammermiihle bietet optimale Leistung, geringe
Wartungskosten und ein Minimum an Vibrationen bei
der Zerkleinerung unterschiedlicher Produkte.

Die gesamte Mihle basiert auf einer bewdhrten stabilen
Stahl-SchweifBkonstruktion die grof3en Belastungen
gewachsen ist. Die Tropfenformige Konsfruktion des
Zerkleinerungsraums bewirkt hochste Effizienz.

Der Mahlraum ist beidseitig iber Schiebetir ahnliche
Revisionsklappen leicht zugdnglich und ermoglicht

so einen leichten Austausch der Mahleinsatze mittels
Schnellspannvorrichtungen. Im Einlaufbereich befindet
sich eine manuelle Einlaufpendelklappe lber die die
Flussrichtung des Mahlguts beeinflusst wird.

In Verbindung mit einer Stern-Wende-Schiitz Schaltung
in der Schaltanlage lasst sich so die Drehrichtung der
Mihle bei Bedarf andern wodurch eine optimale
Ausnutzung der Schldagerstandzeit erreicht wird.

Leistung ca. 0,7 - 1,5to/h

Typ SFSP66x60 SFSP132x36
Leistung 18,5kW 30kW
Spannung 380V 150Hz 380V 150Hz
Rotordurchm. 390mm 390mm
Rotorlange 500mm 500mm
Drehzahl 1500/min 1500/min
Anzahl Schlager 72 72
Schlagelstarke 6mm 6mm
Abmessungen 1058x1720x876 1058x1720x876
Gesamtgewicht ca. 1200kg ca. 1200kg




