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Zur Vermahlung von Biomasse bis zu
einer maximalen Eingangsfeuchte von 15%

Hammermühle HM.50



Bei höherer Eingangsfeuchte besteht die Gefahr dass
die Mahlsiebe zuschmieren. 
Die Sieblochung beträgt 4-8mm.
Die Hammermühle bietet optimale Leistung, geringe 
Wartungskosten und ein Minimum an Vibrationen bei 
der Zerkleinerung unterschiedlicher Produkte. 
Die gesamte Mühle basiert auf einer bewährten stabilen
Stahl-Schweifßkonstruktion die großen Belastungen
gewachsen ist. Die Tropfenförmige Konstruktion des
Zerkleinerungsraums bewirkt höchste Effizienz.
Der Mahlraum ist beidseitig über Schiebetür ähnliche
Revisionsklappen leicht zugänglich und ermöglicht
so einen leichten Austausch der Mahleinsätze mittels
Schnellspannvorrichtungen. Im Einlaufbereich befindet
sich eine manuelle Einlaufpendelklappe über die die
Flussrichtung des Mahlguts beeinflusst wird.
In Verbindung mit einer Stern-Wende-Schütz Schaltung
in der Schaltanlage lässt sich so die Drehrichtung der
Mühle bei Bedarf ändern wodurch eine optimale
Ausnutzung der Schlägerstandzeit erreicht wird.

Hammermühle HM.50

Leistung ca. 0,2 - 0,7to/h
Typ

Leistung

Spannung

Rotordurchm.

Rotorlange

Drehzahl

Anzahl Schläger

Schlägelstärke

Abmessungen

Gesamtgewicht

SFSP66x60

18,5kW

380V 150Hz

SFSP132x36

30kW

380V 150Hz

390mm

500mm

nim/0051nim/0051

ca. 1200kg

390mm

500mm

2727

mm6mm6

678x0271x8501678x0271x8501

ca. 1200kg

Technische Daten Leistung ca. 0,2 - 0,7to/h Leistung ca. 0,7 - 1,5to/h

  VORTEILE
- EIN MÜhseliges Drehen der Schläger entfällt
- Keine Unwucht durch Abnutzung der Schläger
- Vibrationen werden reduziert
- Längere Lagerlaufzeiten durch Reduktion der
- Vibrationen


